& A l Ministerul Economiei
ol ! siInfrastructurii
l’ al Republicii Moldova

ORDIN
Nr. /P9 din “dd” Y7/ 2020

mun. Chisindu

Cu privire la aprobarea Normei de metrologie legali
NML 2-16:2020 ,,Aparate de cintiirit in mers a
autovehiculelor. Cerinte tehnice si metrologice.
Procedura de verificare metrologici”

In temeiul art.5 alin.(3), art. 6 alin. (3), art. 13 alin. (3) din Legea metrologiei
nr.19/ 2016, pentru asigurarea uniformitatii si exactitdtii masurérilor in domeniile de
interes public pe teritoriul Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aprobd norma de metrologie legala NML 2-16:2020 ,,Aparate de cAntarit
In mers a autovehiculelor. Cerinte tehnice si metrologice. Procedura de verificare
metrologicd”, conform Anexei la prezentul ordin.

2. Prezentul ordin se publicd in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se
plaseazi pe pagina web a Ministerului Economiei si Infrastructurii.

3. Se pune in sarcina IP ,Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina
web a prezentului ordin si publicarea acestuia in revista de specialitate ,,Metrologie”.

4, Prezentul ordin intrad in vigoare la expirarea a 2 luni de la data publicérii in
Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

Ministru 7 8@@&%’; Serghei RAILEAN




7 Anexa
la Ordinul Ministerului Economiei §i Infrastructurii

Nr. /LG dintid 0. 2020

NORMA DE METROLOGIE LEGALA
NML 2-16:2020 ,,Aparate de cantirit in mers a autovehiculelor. Cerinte tehnice si
metrologice. Procedura de verificare metrologicia”

I. OBIECT $SI DOMENIU DE APLICARE

1. Prezenta normd de metrologie legala (in continuare — norm3) stabileste cerintele tehnice §i metrologice
pentru aparatele de céntdrit in mers a autovehiculelor (in continuare — aparate) destinate masurdrilor din
domeniul de interes public. Norma se utilizeaz la efectuarea incerciirilor metrologice in scopul aprobarii de
model, verificirii metrologice initiale, periodice si dupd reparare a aparatelor, in conditiile Hot3rarii
Guvernului nr. 1042 din 13 septembrie 2016 “Cu privire la aprobarea Listei oficiale a mijloacelor de mésurare
si masurdrilor supuse controlului metrologic legal”.

II. REFERINTE

Legea metrologiei nr.19 din 4 martie 2016

Hotérirea Guvernului nr.1042 din 13 septembrie 2016 cu privire la aprobarea Listei Oficiale a mijloacelor de
masurare §i masurarilor supuse controlului metrologic legal

SM ISO/IEC Ghid 99:2017 ”Vocabular international de metrologie. Concepte fundamentale i generale si
termeni asociati (VIM);

OIML R 134-1:2006 ,, Aparate automate de cantérit in mers a autovehiculelor si sarcinilor pe osii”

II1. TERMINOLOGIE SI ABREVIERI

2. Pentru a interpreta corect prezenta normd de metrologie legald se aplicd termenii conform Legii
metrologiei nr.19 /2016, SM ISO/IEC Ghid 99:2017 cu urmitoarele completari:

aparat de cantdrit in mers a autovehiculelor — mijloc de mésurare utilizat pentru determinarea mase totale
a autovehiculului aflat in migcare si pentru determinarea maselor pe axa simpl& sau pe un grup definit de axe
si care indicd aceste mase pentru clase de exactitate specifice. Aparatele sunt instalate intr-o zond de cantdrire
special amenajati $i au domeniul de viteze'de operare specificat de producitor

AV - autovehicul
IV. CERINTE TEHNICE $1 METROLOGICE

3. Caracteristicile tehnice si metrologice a aparatelor
Caracteristicile tehnice si metrologice a aparatelor trebuie si corespundia cerinfelor OIML R 134-1:2006 si
prezentei norme.

1) pentru determinarea masei pentru axa simpla si/sau pentru grupul de axe, aparatele se impart in gase
clase de exactitate, dupd cum urmeazi: A; B; C; D; E; F. Aparatele pot avea clase de exactitate diferite pentru
masa axei simple si a grupului de axe.




2) pentru determinarea masei totale a vehiculului, aparatele se impart in sase clase de exactitate, dupd cum
urmeazi: 0,2; 0,5; 1; 2; 5; 10. Corelarea intre clasele de exactitate previzute la alin. 1) si 2) este specificatd in
tabelul 1.

Tabelul 1
Clasa de exactitate pentru Clasa de exactitate pentru masa totalda AV
masa axel simple §i a
grupului de axe 0.2 0.5 ] 2 3 10
A + +
B + + +
C + + +
D + - + +
E + + +
F +

4, Abaterea maximai tolerati fatii de media corectati a masei axei simple sau a grupului de axe
Pentru toate vehiculele de referin{d, diferenta maxima dintre orice masi pentru axa simpli indicati si/sau pentru
grup de axe, inregistratd in timpul verificarilor in mers i media corectati pentru masa axei respective sau
media corectati pentru masa pe grupului de axe respectiv trebuie si nu depiseascd cea mai mare dintre
urmétoarele valori;

a) valoarea din tabelul 2, rotunjita la un numdr intreg de diviziuni;

b)ldxn;

unde n - numarul de axe din grup, cu n = | pentru axa simpla.

In cazul in care valoarea calculati conform tabelului 2 are pe pozitia zecimilor cifra 5, rotunjirea se face la
diviziunea imediat urmitoare.

Tabelul 2
Clasa de exactitate Procent din media corectatd pentru masa axei simple sau pentru
masa grupului de axe
verificare initiald, dupa verificare periodici
reparare
A + 0,50 % + 1,00 %
B + 1,00 % +2,00%
C + 1,50 % + 3,00 %
D +2,00 % + 4,00 %
E + 4,00 % + 8,00 %
F + 8,00 % + 16,00 %

5. Eroarea maximi toleratd pentru masa totali a autovehiculului
Eroarea maximi toleratd pentru masa totald a autovehiculului determinati prin cantdrire In mers este cea mai
mare dintre urmétoarele valori:

a) valoarea din tabelul 3, rotunjita !a un numdr intreg de diviziuni;

b) 1d x numarul de axe totalizate
In cazul in care valoarea calculatd conform tabelului 3 are pe pozitia zecimilor cifra 5, rotunjirea se face la
diviziunea imediat urmitoare,
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Tabelul 3
Procent din valoarea conventionala a masei totale a
Clasa de exactitate autovehiculului
verificarea initiald, dupa reparare verificarea periodica

0,2 +0,1 % + 0,20 %
0,5 +0,25 % +0,5%

1 +0,5% +1,00%

2 +1,0% +2,00%

5 +25% + 5,00 %

10 +5,0% + 10,00 %

6. in cazul in care aparatul dispune de regimul cantiririi statice si se utilizeaza in domeniile de interes public
in calitate de aparat de céntirit neautomat, acesta trebuie sé respecte cerinfele Hotéardrii Guvernului nr.
267/2014 ,Pentru aprobarea Reglementdrii tehnice privind aparatele de cantérit neautomate”.

7. Aparatul trebuie sa functioneze in urmétoarele conditii:

1) limitele de temperaturd
Aparatele trebuie s indeplineascd cerintele tehnice si metrologice aplicabile la temperaturi cuprinse intre
minus 10 °C si plus 40 °C. Pentru aplicatii speciale, limitele domeniului de temperatur2 poate si difere de
cele specificate anterior, dar intervalul de temperatura trebuie si nu fie mai mic de 30 °C si trebuie si fie
inscripfionat pe aparat.

2) efectul temperaturii asupra indicatiei la sarcind nula
Indicatia la zero sau in apropiere de zero trebuie sd nu varieze cu mai mult de o diviziune la o variatie a
temperaturii mediului de 5 °C.

3) sursa de alimentare
Aparatele trebuie s3 indeplineasca cerintele tehnice §i metrologice aplicabile, dacd tensiunea de alimentare
variazd dupd cum urmeazi: :

a) alimentare in curent alternativ: variatii de la minus 15 % péni la plus 10 % fati de tensiunea inscrisd pe
aparat;

b) alimentare in curent continuu: tensiunea minimé de operare — 20% din tensiunea inscrisd pe aparat
(tensiunea nominald). Tensiunea minimA de operare este definité ca fiind cea mai mici tensiune de operare
posibila sub care aparatul este automat scos din functiune.

4) viteza de operare
Aparatul trebuie si indeplineascd cerintele tehnice si metrologice aplicabile la variatii ale vitezei de operare
(accelerdri/decelerari) de + 5 % din viteza de operare marcati pe aparat.

8. Aparatu!l trebuie sé fie proiectat astfel inct:

1) s corespundi autovehiculelor, amplasamentului si metodei de functionare pentru care ele sunt proiectate.

2) s nu aibi caracteristici care s faciliteze utilizarea frauduloasa.

3) dereglirile susceptibile de a le perturba performantele metrologice si nu se poata produce in mod normal
fird ca efectul lor sé fie usor detectabil.

4) un mijloc de protectie trebuie si impiedice utilizarea oricérui dispozitiv de control care poate altera
operatia de cantirire. :

5) suplimentar indeplinirii cerintelor specifice aparatelor de céntérit cu functionare automati, un aparat care
poate opera §i ca aparat de cantérit cu functionare neautomata trebuie sd indice metoda si modul de operare
(atét pe afigaj cit si pe bonul tipérit).




6) aparatele trebuie echipate cu cite un dispozitiv semiautomat sau automat de reglare la zero pentru toate
receptoarele de sarcind. Dispozitivul de reglare la zero trebuie si poati efectua operatia de reglare la zero cu
o exactitate de cel mult + 0,25d si sd aibd un domeniu de reglare care sa nu depaseascd 4 % din limita maximi.
Dispozitivul semiautomat de reglare la zetro trebuie si nu functioneze in timpul céntiririi in mers.
Dispozitivele automate si semiautomate de reglare la zero trebuie s functioneze numai atunci cdnd aparatul
este in echilibru stabil.

7) dispozitivul de mentinere la zero trebuie si functioneze numai daci:

a) indicatia este la zero si

b) aparatul este in echilibru stabil si

c) rata de corectare nu depiiseste 0,5d/s si ,

d) sarcina se afld in domeniul de maximum 4 % in jurul punctului de zero real.

8) indicatia de masa trebuie si fie de tip indicatie automati. Dispozitivele de indicare §i de imprimare trebuie
sd permita o citire sigurd, simplé si neambigud a rezultatelor, prin simpla aldturare a caracterelor si s3 contina
numele sau simbolul unitétii de masa corespunzitoare.

9) aparatele trebuie s nu indice sau s3 tipareascd masele pe axd simpii, masele grupului de axe sau masa
totald a oricérui autovehicul atunci cind masa axei simple (cantirire parfiald) este mai mica decit Min sau mai
mare decit Max + 9d fard a furniza o avertizare clard pe afisaj sau/si pe bonul tiparit, din care sa reiasi ci
indicatia nu este verificati.

10) aparatul trebuie sd fie echipatd cu un dispozitiv de totalizare a maselor pe axe pentru a calcula masa
totald a autovehiculului §i, dacd este cazul a maselor grupului de axe. Acest dispozitiv poate si funcfioneze
automat, caz in care aparatul trebuie sa fie echipaté cu un dispozitiv de recunoastere a autovehiculului, conform
alin. 11) sau semiautomat (functioneazi automat dupi o comandi manual3).

I1) aparatul trebuie sé fie echipat cu un dispozitiv de recunoastere a autovehiculului daci masa totali a
autovehiculului, masele axelor si/sau masele grupului de axe sunt indicate sau tipdrite automat dupa operatia
de céntérire. Dispozitivul trebuie s sesizeze prezenta unui autovehicul si momentul in care acesta a fost cintirit
integral.

12) continutul informatiei minime imprimate dupi fiecare operatie normald de céntirire depinde de
destinatia aparatului.

a) pentru aparatele care sunt destinate exclusiv pentru determinarea masei totale a autovehiculului,
informatia minima imprimati trebuie s& cuprinda masa totald a autovehiculului, viteza de operare, data si ora
cantaririi. In cazul acestor aparate, valorile maselor pe axi simpli sau grupuri de axe nu trebuie si fie tipérite
firad o avertizare din care s reiasd ci aceste rezultate pot fi afectate de erori mari datorita faptului ca aparatele
sunt destinate exclusiv pentru determinarea masei totale a autovehiculului.

b) pentru aparatele care sunt utilizate pentru determinarea maselor pe axa, informatia minimd imprimata
trebuie si cuprindd sarcinile pe axi simpla, masa totald a autovehiculului, viteza de operare, data si ora
céntiiririi. Nu este necesard specificarea criteriilor pentru definirea grupurilor de axe pentru respectivul aparat.

c) pentru aparatele care sunt utilizate pentru determinarea maselor pe grup de axe informatia minimi
imprimatd trebuie sd cuprindd masa pe axid simpla (daca este cazul), masa grupului de axe, masa totald a
autovehiculului, viteza de operare, data §i ora cantdririi. Suplimentar trebuie specificate criteriile pentru
definirea grupurilor de axe pentru respectivul aparat. '

13) aparatul trebuie sé fie echipat cu un dispozitiv care insumeaza sarcinile pe axd simpla pentru a obtine
masa totald a vehiculului si sarcina pe grupuri de axe. Actiunea acestui dispozitiv poate fi automati atunci cand
aparatul este echipat cu un dispozitiv de recunoagtere a vehiculului sau semiautomat, care trece in regim
automat la accesare.

14) aparatul trebuie sd nu indice §i sd nu tipareascd masele pentru axa simpli, pentru grup de axe sau masa
totald a oricirui autovehicul dacd oricare din rotile acelui autovehicul nu a traversat integral receptorul de
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sarcind. Ca solutie alternativi, poate fi utilizat un sistem lateral de ghidare care sd asigure faptul ci vehiculul
traverseazd integral receptorul de sarcind. Dacé pentru aparat este specificat un singur sens de traversare a
receptorului de sarcind, trebuie furnizat un mesaj de eroare in cazul in care vehiculul traverseaza receptorul de
sarcind in celilalt sens.

15) aparatul trebuie s nu indice sau sa tipireascid masa sau valorile maselor pentru orice vehicul care
traverseazi receptoarele de sarcini: '

a) cu o viteza in afara domeniului specificat gi/sau

b) cu o variatie a vitezei (accelerare/decelerare) care ar produce depésirea erorilor maxime tolerate,
in afaré de cazul in care este furnizati o avertizare claré pe afisaj si/sau pe bonul tipérit din care s reiasa ca
indicatia nu este verificati.

16) produsul program (software) relevant din punct de vedere metrologic utilizat in cadrul aparatului trebuie
sa fie conceput astfel incdt modificarea acestuia si nu fie posibild fard distrugerea sigiliului, sau orice
modificare a software si fie semnalati automat cu ajutorul unui cod de identificare. Software trebuie séd i se
atribuie numir de versiune unic. Acest numir de versiune trebuie s3 fie adaptat in cazul in care orice modificare
a software poate influenta functiile si exactitatea aparatului.

17) aparatele trebuie fabricate gi instalate astfel incdt sd@ minimizeze orice efecte adverse ale
amplasamentului. Spatiul dintre aparatul de cintarit si sol trebuie s3 permité tuturor partilor gren accesibile ale
receptorului de sarcini si fie curitate de toate resturile sau materialele care pot influenta exactitatea aparatului.
Atunci cind detalii particulare de instalare pot influenta operatia de cantirire (de exemplu orizontalitatea
amplasamentului, lungimea zonelor de apropiere), aceste detalii trebuic inregistrate in proces verbal. Daca
mecanismul de cantdrire este amplasat intr-o cuvé, trebuie si existe un sistem pentru drenare astfel incat sa se
asigure cii nici o parte a aparatului nu va lucra nici mécar partial in apa sau in orice alt lichid.

18) si fie exclusi posibilitatea interventiei neautorizate cu scopul modificarilor intenfionate i neintenfionate
a rezultatelor masurdrilor. Componentele care trebuie si nu poati fi reglate sau schimbate de utilizator trebuie
si fie echipate cu dispozitiv de sigilare sau trebuie montate intr-o carcasd care trebuie sd poatd fi sigilata.
Sigiliile trebuie si fie ugor accesibile: Sigilarea trebuie si fie asiguratd pentru toate partile sistemului de
misurare care nu pot fi protejate fizic in alt mod impotriva operatiilor de naturd sa afecteze exactitatea
masurdrii. Toate dispozitivele destinate modificérii parametrilor rezultatelor cantéririi, In special cele pentru
corectie si calibrare, trebuie si fie sigilate.

19) la depistarea unei erori aparatul trebuie automat sé se deconecteze sau sa avertizeze cu un semnal sonor
sau vizual, pani la eliminarea erorii de citre operator. Sa includi blociri, care ar trebui sd impiedice utilizarea
oricirui dispozitiv de control care poate modifica procedura de cantdrire.

V. MODALITATI DE CONTROL METROLOGIC LEGAL

9. Volumul si consecutivitatea efectudrii operatiilor in cadrul verificirilor metrologice trebuie si
corespundi Tabelului 4. Programul de incercéri in scopul aprobérii de model a aparatelor se elaboreaza luand
in consideratie cerintele prezentei norme si cerintele standardelor aplicabile.



Tabelul 4

Operatia/numirul Modalitiiti de control metrologic legal
Denumirea oberatiei punctului din eapitolul
peraiel 11) ,,Efectuarea Verificarea metrologici
verificdrii” Aprobare de dupi
model initiali | periodici P
reparare
Examinarea aspectului exterior 21 da da da da
Identificarea software-ului 22 da da da da
Verificarea functionalititii 23 e da da da da

Determinarea erorilor la
incercdrile in mers
- determinarea abaterii
maxime tolerate fagi
de media corectati a
masei axei simple sau 24 da - da da da
a grupului de axe
- determinarea erorii
maxime tolerate
pentru masa totala a
autovehiculului

Verificéri in regim static 25 da da da da

10. Operatiile de verificare metrologici se efectueazi de citre laboratoarele acreditate si desemnate pe
domeniul respectiv, conform Legii metrologiei nr.19/2016.

11. in cazul in care aparatul nu a corespuns cerintelor din prezenta normd, verificarea metrologica se
intrerupe si se considera ci aparatul nu poate fi utilizat in domeniul de interes public.

VI. ETALOANE SI ECHIPAMENTE

12. La efectuarea verificdrii metrologice se utilizeazi etaloane de lucru specificate in tabelul 5 si la pct.
13-15.

Tabelul 5
Numar-ul' Denumirea etalonului Indicativul
punctului din TN o .
. de lucru san Caracteristicile metrologice si documentului, care
capitolul . oue . - . - <
dispozitivului auxiliar tehnice de baza reglementeazi
sEfectuarea N . .
P~ de misurare : cerintele tehnice
verificiirii,,
thti etal
24-25 Greutdi etalon 2000 kg, clasa M1 ;
Mljl?ac? de Temperatura: (-10+ +40) °C
24-25 monitorizare a P . ° -
o . Umiditate: (0+~100) %
conditiilor de mediu
6
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13. Pentru determinarea abaterii maxime tolerate fati de media corectati a masei axei simple sau a grupului
de axe si erorii maxime tolerate pentru masa totald a autovehiculului in regimul cintaririi statice se utilizeaza
aparate de cintdrit neautomate (balante de control) care trebuie si dispuni de certificate de etalonare. Erorile
cantaririi statice nu trebuie si depiseasca:

— 1/3 din eroarea maximd admisibild a aparatului in exploatare la incerciri in mers, daci balanta de control
a fost etalonat inainte de efectuarea misuririlor;

— 1/5 din eroarea maximd admisd a aparatului in exploatare la incerciri in mers, daci balanta de control
a fost etalonat in orice alta daté.

14. Pentru controlul regimului cintéririi statice se utilizeaza greutfi etalon, eroarea cérora nu trebuie si
depiseascd 1/3 din eroarea maximi admisibili a aparatului specificate in Tabelul 3.

La verificarea aparatului cu sarcina maximéi mai mare de / ¢, greutétile etalon pot fi inlocuite cu alte greutati
statice cu conditia, ca cantitatea greutatilor etalon trebuie s fie cel putin 1 f sau 50 % de la sarcina maxima. In
loc de 50 % din sarcina maxima, o parte din greutitile etalon pot fi reduse la:

— 35 % din sarcina maxima, daci eroarea de reproductibilitate este mai mica de 0,3 4,
— 20 % din sarcina maxima, daca eroarea de reproductibilitate este mai mica de 0,2 d

Eroarea de reproductibilitate R trebuie si se determine prin incércarea-descércarea de trei ori a 50 % sarcinii
maxime. Metoda de inlocuire a greutatilor etalon se aplicd numai la verificarea aparatelor la locul exploatirii.

De asemenea greutitile etalon pot fi utilizate pentru modelarea sarcinilor pe axa simplé sau a grupului de
axe si pentru masa totald a AV la verificdri in mers.

15. Laverificérile aparatului pentru determinarea abaterii maxime tolerate fati de media corectats a masei
axei simple sau a grupului de axe si erorii maxime tolerate a masei totale, se utilizeazd minimum 2 AV din
cele specificate mai jos:

— un AV cu 3-4 axe cu suspensie pe arcuri;

— un AV cu 5-6 axe cu remorcd cu 3 axe;

— un AV cu 2-3 axe si remorcd cu 2-3 axe la acesta.
AV de control trebuie si fie alese in aga mod, ca si cuprind3 intervalul intreg de mésurare.
In cazul in care aparatul este destinat numai pentru AV cu suspensie pneumatici, aceastii informatie trebuie si
fie indicata in certificatul de aprobare de model.

VII. CERINTE PRIVIND CALIFICAREA PERSONALULUI

16. La efectuarea misuririlor se admit persoane cu competenta demonstrati pentru domeniul dat de
mésurdri.
VIII. CERINTE PRIVIND SECURITATEA

17. La efectuarea masurdrilor trebuie sa se respecte regulile de securitate menfionate de producitor in
documentatia tehnica.

IX. CONDITII DE VERIFICARE
18. In timpul efectudrii verificirii metrologice trebuie sa se respecte urmitoarele conditii:

- temperatura mediului ambiant: de la minus 10 °C péni la plus 40 °C;
- umiditatea relativi a aerului pana la 90 %;




19.

X. PREGATIREA PENTRU VERIFICARE

Inainte de a incepe procedura de verificare aparatul trebuie sa fie pregitit pentru lucru in conformitate

cu documentatia tehnicé a producitorului.

20.

Inainte de fiecare mésurare aparatul trebuie sé fie setat la 0. Ajustdri In timpul efectudirii masurdrilor nu

se admit.

21.

XI. EFECTUREA VERIFICARII

Examinarea aspectului exterior

I) La efectuarea verificarii aspectului exterior trebuie sd se stabileascd corespunderea aparatului
urmétoarelor conditii:
a) prezenta marcarii;

b)
c)

2)

lipsa deteriordrilor mecanice;
software trebuie s corespundi cu documentatia producitorului §i descrierea de model. Dispozitivul de
indicare trebuie sa indice numarul de versiune acestuia si suma de control.

Aparatul trebuie sd aibd urmétoarele inscriptii :

marca comerciald a producatorului;

marca comerciald a importatorului;

tipul aparatului;

marcajul aprobérii de model;

numérul de serie a aparatului (pe dispozitivul de indicare si fiecare platforma de céntérire);
avertizare cu privire la interzicerea cantdririi substantelor lichide (daci este cazul);

viteza maximi de traversare, km/h;

sensul de clntérire (daci este cazul);

diviziunea pentru cantdrire statica (daci este cazul), kg sau t;

tensiunea de alimentare, V;

frecventa de alimentare, Hz;

intervalul de temperatura (daca difera de Ia minus 10 °C a plus 40 °C).

clasa de exactitate pentru determinarea masei totale a vehiculului: 0,2; 0,5; 1; 2; 5 sau 10;
clasa de exactitate pentru masa axei simple (daca este cazul): A, B, C, D, E sau F;

clasa de exactitate pentru sarcina pe grup de axe (dacé este cazul): A, B, C, D, E sau F;
limita maxima de cintirire Max, kg sau t;

limita minim& de cantirire Min, kg sau t;

valoarea diviziunii, kg sau t;

viteza maximd de func{ionare Vma, km/h;

viteza minima de functionare Vs, km/h;

numirul maxim de axe ale vehiculului , Amax;

Rezultatele verificérii aspectului exterior se considerd satisficitoare, dacid aparatul corespunde cerintelor
enumerate in punctul 21.
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22. Identificarea software-ului .
In scopu! stabilirii integritatii si autenticititii software-ului (software) se stabileste corespunderea conform
cerintelor specificate la pct. 8, alin. 16) cu identificarea numarului versiunii software §i sumei de control.
Aparatul in software-ul ciruia este inregistratd o interventie neautorizatd, este considerat ca inutilizabil.

23. Verificarea functionalititii
Se conecteazi aparatul la refeaua de alimentare. Dispozitivul indicator nu trebuie sa indice nicio indicatie sau

si transmiti careva rezultate.

24, Determinarea erorilor la incercirile in mers
1) determinarea abaterii maxime tolerate fati de media corectati a masei axei simple sau a grupului de

axe.

a) s¢ determind valoarea masei totale 8 AV cu 2 axe pe suspensie cu arcuri prin céntirirea acestuia pe
balanta de control sau prin trecerea totald a AV prin platforma in doui directii opuse. Se considera valoarea
masei media masei totale, obfinutd in rezultatul a doud treceri.

Determinarea sarcinii statice pe o singurd axd a AV cu 2 axe pe suspensie cu arcuri.

Se cantireste pe rand fiecare axi pe balanta de control si se calculeazii masa totald a AV prin insumarea a
doui sarcini pe axa. Aceastd operatie trebuie repetatd de 5 ori intr-o directie de migcare §i de 5 ori in altd
directie.

Pentru fiecare din acfiunile intreprinse se asigurd cd AV std nemigcat pe platformi, cu motorul oprit, cu
cutia de vitezi in pozitia neutrd si fréna libera.

b) se calculeazi sarcina statici medie pentru fiecare axd a AV pe suspensie cu arcuri dupd formula:

- _ L%
i =" (1)
unde: { — nr. unei axe;
10 - nr. de cantiriri [a determinarea sarcinii statice;
x — indicatia balantei la determinarea sarcinii pe fiecare axi.
c) se insumeazi 2 sarcini medii pe axa pentru determinarea masei totale medii a AV nemiscat dupa formula:

Mior = 21° Xis @

Se calculeazi valoarea medie din masa totali a AV cu 2 axe dupd formula:

10
21" Meor 3)

d) se calculeazi sarcinile medii corectate pe axe dupd formula:
—_— = . Meotet
Xcor. = X X — 4)
tot
unde: myoe — valoarea reald a masei totale a AV determinati prin trecerea prin platforma balantei de control.

g) valoarea sarcinii statice pe o axd pentru AV cu 2 axe pe suspensie cu arcuri va fi egald cu sarcina medie
corectatd pe axd, cum este calculat dupd formula (4).

f) trasabilitatea valorii sarcinilor pe o singuri axa este asiguratd de faptul, ci suma a doui valori ale
sarcinilor statice medii corectate pe o axa este egald cu valoarea masei totale a AV, determinati printr-o singura
trecere prin platforma balantei de control:




—_— 2
Xtotet. — Zi=1 Xcor.- (5

Sarcinile statice pe axe trebuie s se determine astfel, incat sarcinile pe axe si cuprindi tot intervalul de
cantdrire a aparatului. Este necesar de a folosi cel putin 2 sarcini diferite pe axe (una in apropiere de valoarea
minimald $i una de cea maximala) cu consideratia sarcinii maxime admisibile pentru AV pe suspensie cu arcuri
folosit.

g) la determinarea abaterii maxime tolerate fati de media corectatd a masei axei simple sau a grupului de
axe se efectueazd nu mai putin 20 de cantériri (cite 10 in fiecare directie), se inregistreazi sarcinile pe axe si
daci este necesar, sarcini pe grupuri de axe ale AV, aga cum este indicat de aparatul supus verificirii. Se
calculeazi sarcinile medii pe axe $i pe grup de axe dupa formuli:
= _ XTx
Xp==—" . (6)
unde: i — nr. unei axe;

n —nr. de cantdriri in migcare (nu mai mic de 20);
x; — sarcinile inregistrate pentru axa dat3.

s

= T Xgr.i
Tgry = 20t @
unde: { — nr. grupei de axe (i=0...n),

n —nr. de clntariri in miscare;

xgri — Sarcinile inregistrate pentru grupa dati de axe.

h) se utilizeazd valorile indicate de aparatul supus verificdrii pentru masa totald a AV si se calculeazi

valoarea medie a masei totale a AV dupa formula:
I Mot
= 8
- ®)
Se admite insumarea sarcinilor medii pe axe i sarcinile pe grup de axe, pentru determinarea valorii medii
a masei totale a AV dupi formuli:

Meor = Zlexi + 2?:1 Xgr.i- 9)

Mot =

unde: g — nr, unei axe;
g —nr. de grup de axe.

i) se calculeazi sarcinile medii corectate pe axe si sarcina medie corectati pe grup de axe prin formula:

——— = Miot.et
Xcora = X X — = ’ (10)
tot
— Miot.et
xgr.cor.r. = xgr.: X iror (11)

unde: me.ec — valoarea masei totale a AV determinata prin trecerea prin platforma balantei de control.

g) trasabilitatea este asiguratd de faptul, ca suma valorilor sarcinilor statice medii corectate pe o axi si a
sarcinilor pe grup de axe a AV trebuie si fie egald cu valoarca masei totale a AV, determinati prin formula:

_ va g —
Xtotet = Zi=1 Xcora T Zi=1 Xgr.cor.i- (12)

10
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k) se calculeazd abaterea sarcinii pe fiecare axd de la valoarea medie corectatd a sarcinii pe axa
corespunzitoare si daci este necesar abaterea sarcinii pe fiecare grup de axe de la valoarea medie corcctati a
sarcinii pe grup de axe dupa formula: '

Xap. = Xi — Xcor.s (13)

Xab.gr. = Xgri — Xcor.gr.w (14)

Diferenta maxima dintre orice masa pentru axa simpla indicata si/sau pentru grup de axe, inregistrati in
timpul verificirilor in mers si media corectati pentru masa axei respective sau media corectatd pentru masa
pe grupului de axe respectiv trebuie si nu depaseasca valorile conform Tabelului 2.

2) determinarea erorii maxime tolerate pentru masa totald a autovehiculului
Eroarea pentru masa totald a AV se calculeazi dupéd formuli:

Emtot = Meot — Meot.et. (15)
Masa totald calculatd nu trebuie si depaseasci limitele erorii maxime tolerate specificate in Tabelul 3.

25. Verificari in regim static
Verificarile In regim static se efectueazi in conformitate cu norma de metrologie legald NML 2-15:2018,
~Aparate de cantarit cu functionare neautomatd. Procedura de verificare metrologicd”, aprobatd prin ordinul
Ministerului Economiei si Infrastructurii nr. 281 din 07.06.2018.

X1I. INTOCMIREA REZULTATELOR CONTROLULUI METROLOGIC LEGAL

26. Rezultatele verificarii metrologice se inregistreazi intr-un proces-verbal de verificare metrologica si
trebuie s3 includi cel putin: '

- numirul de Inregistrare i data Intocmirii procesului-verbal;

- denumirea solicitantului;

- identificarea aparatului (tipul, numdrul de serie, producitor, locul instalarii);

- specificatia etaloanelor i balantelor de control;

- specificatia AV de control;

- conditiile de mediu (temperatura si umiditatea);

- rezultatele misurdrilor;

- decizia pentru utilizare/ inutilizabilitate a aparatului

27. in cazul, cand mijlocul de masurare este recunoscut ca utilizabil, se elibereazi buletin de verificare
metrologicd conform Hotararii Guvernului nr. 1042/2016, Anexa 2. Marcajul de verificare metrologica se
aplicd conform schemelor stabilite in descrierea de model a mijlocului de mésurare.

28. in cazul cand mijlocul de misurare este recunoscut ca inutilizabil se elibereazd buletin de
inutilizabilitate conform Hotarérii Guvernului nr. 1042 din 13 septembrie 2016, Anexa 2.
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