Sinteza obiectiilor la proiectele normelor de metrologie legali

1. NML 1-XX:2021 ,,Rulete si panglici de masurare. Procedura de verificare metrologica”

Denumirea
organizatiilor

Propunerile si obiectiile prezentate

Concluziile asupra obiectiilor
(INM)

»Alex S&E” SRL

1. Lapct. 1, tab. 1 de exclus din tabel coloana "APROBARE DE
MODEL" si "inifiala" oricum nici un punct din NML nu se
efectueaza.

2. La capitolul XI. EFECTUREA VERIFICARII, pct.13.
Examinarea aspectului exterior:

Ce se Intampla cu mijloacele de masurare care nu corespund
cerintelor? (nu este aplicat marcajul CE/M sau nu este indicata
forta de intindere). VM nu este efectuatd? Verificarea
metrologicd pentru mijloacele deja existente nu va mai fi
posibila? Deci sunt scoase din utilizare?

Nu se accepta
Este cerinta RGML 04:2017 ,,Elaborarea documentelor
normative din domeniul metrologiei legale”, art. 21,
tabelul 1.

Nu se accepta
[in art. 13 este prevazut "marcajul de aprobare de model
sau marcajul CE"

Agentia pentru Protectia
Consumatorilor si
Supravegherea Pietei

1. La capitolul V. MODALITATEA DE CONTROL
METROLOGIC LEGAL din Tabelul 1 de exclus modalitatile
de control metrologic ce nu se aplicd obiectelor in cauza:
aprobare de model si verificare initiala.

2. La capitolul VI. ETALOANE SI ECHIPAMENTE in
Tabelul 2 sunt indicate etaloane: Microscop de masurare, Lupa
gradate, Dinamometru, Greutati insd 1in capitolul XI.
EFECTUAREA VERIFICARII, pct. 15, 16 nu sunt descries
manipuldrile cu etaloanele mentionate.

3. In capitolul IX. CONDITII DE VERIFICARE sunt cerinte
referitor la variatia temperaturii mediului ambient in timpul
verificdrii, unde este necesar de indicat durata timpului
verificarii metrologice sau exprimarea variatiei temperaturii in

Nu se accepta
Este cerinta RGML 04:2017 ,,Elaborarea documentelor
normative din domeniul metrologiei legale”, art. 21,
tabelul 1.

Se accepta
Completarile necesare au fost efectuate

Nu se accepta
Este indicata variatia temperaturii aerului pe toatd durata
efectuarii masurdrilor. Depasirea variatiei temperaturii
duce in mod evident la stoparea masurarilor.




unitati de masura corespunzatoare OC/h, cu indicarea cum se
procedeaza in cazul in care variatia temperaturii a depasit
valoarea indicate.

IS. ,,Centrul de
Metrologie Aplicata si
Certificare™ (CMAC)

La Capitolul XI, pct. 17, de modificat fraza "L este lungimea,
rotunjita la urmdtorul metru intreg”, dupa cum urmeaza "L
este lungimea, oproximata in metri, prin adaos" si de adaugat
descrierea pentru coeficienfii a si b dupa cum urmeaza "a si b
sunt coeficienti stabiliti pentru fiecare clasa de exaclilate ™

Nu se accepta
Formularile in cauza sunt stipulate in Anexa nr. 10 la
Reglementarea tehnica privind punerea la dispozitie pe
piata a mijloacelor de masurare (HG nr.
408 din 16.06.2015)

CNA MOLDAC

In conditiile de verificare pentru umiditate este stabilit intervalul
(60 = 20) %, de unde reiese ca valoarea minima este de 40%,
ceea ce in unele cazuri nu va fi asigurat. Luand in consideratie ca
umiditatea cu valori mai mici de 40 % nu influenteaza rezultatul
masurarilor, se propune de a stabili pentru umiditate intervalul
de la 30 % pana la 80 %.

Se accepta
Modificarile necesare au fost efectuate

Asociatia Patronala
Profesionala in
Domeniul metrologiei si
calitdtii produselor

Fara obiectii




2. NML 3-XX:2021 ,,Rezervoare metalice stationare pentru stocarea produselor alimentare lichide. Cerinte tehnice si metrologice.
Procedura de verificare metrologica”

Denumirea Propunerile si obiectiile prezentate Concluziile asupra obiectiilor
organizatiilor (INM)

Nu se accepta
,,Alex S&E” SRL 1. Lanpct. 5tab 1 de exclus din tablel coloana "APROBARE Este cerinta RGML 04:2017 ,,Elaborarea documentelor

DE MODEL" oricum nici un punct din NML nu se efectuiaza. normative din domeniul metrologiei legale”, art. 21,
tabelul 1.
2. Lapct 9, tab 2 de utilizat aceiasi terminilogie (telemetru -
ruleta cu laser, nivela - nivelmetru, dispozitiv de masurat Se accepta partial
grosimi — subler). Modificarile necesare au fost efectuate
Agentia pentru Fara obiectii
Protectia -
Consumatorilor si
Supravegherea Pietei
IS. ,,Centrul de Fara obiectii
Metrologie Aplicata si -
Certificare” (CMAC)
CNA MOLDAC Fara obiectii -
Asociatia Patronala Fara obiectii

Profesionala in -
Domeniul metrologiei
si calitdtii produselor




3. NML 5-XX:2021 ,,Densimetre si alcoolmetre digitale. Cerinte tehnice si metrologice. Procedura de verificare metrologica”

Denumirea Propunerile si obiectiile prezentate Concluziile asupra obiectiilor
organizatiilor (INM)
»Alex S&E” SRL Fara obiectii -

Agentia pentru
Protectia
Consumatorilor si
Supravegherea Pietei

Fara obiectii

IS. ,,Centrul de
Metrologie Aplicata si
Certificare” (CMAC)

1. La Capitolul I, pct. 1, primul aliniat se propune substituirea
textului "... (densimeter din sticla si alcoolmetri din sticla)" cu
textul "...(densimeter si alcoolmetre digitale)".

2. La Capitolul IV, pct. 3, tabelul 1, colonita 2, rindul 1 la
Erori maxime tolerate sa fie specificat tipul erorii: absoluta
sau relativa

Se accepta
Modificarile necesare au fost efectuate

Se accepta
Modificarile necesare au fost efectuate

CNA MOLDAC

Fard obiectii

Asociatia Patronala
Profesionala in
Domeniul metrologiei
st calitatii produselor

Fara obiectii




4. NML 5-XX:2021 ,,Densimetre si alcoolmetre din sticla. Cerinte tehnice si metrologice. Procedura de verificare metrologica”

Denumirea
organizatiilor

Propunerile si obiectiile prezentate

Concluziile asupra obiectiilor
(INM)

»Alex S&E” SRL

Fara obiectii

Agentia pentru Protectia
Consumatorilor si
Supravegherea Pietei

Fara obiectii

IS. ,,Centrul de

La Capitolul 1V, pct. 8, tabelul 1, colonita 3, rindul 1 la

Se accepta
Modificarile necesare au fost efectuate

Metrologie Aplicata si | Eroarea maxima tolerata sa fie specificat tipul erorii: absoluta
Certificare” (CMAC) | sau relativa
CNA MOLDAC Fara obiectii -

Asociatia Patronala
Profesionald in
Domeniul metrologiei si
calitdtii produselor

Se propune includerea in tabelul 3 a materialelor de referinta
utilizate in procesul de verificare metrologica;

Se accepta
Modificarile necesare au fost efectuate




5. NML 10-XX:2021 ,,Aparate/Sisteme pentru masurarea vitezei de miscare a autovehiculelor. Cerinte tehnice si metrologice.

Procedura de verificare metrologica”

Denumirea Propunerile si obiectiile prezentate Concluziile asupra obiectiilor
organizatiilor (INM)
»Alex S&E” SRL 1. In Tabelul 3, pentru eroarea absoluti a dispozitivului etalon

pentru masurarea vitezei de miscare a mijlocului de transport
prin efectul Doppler, s-a specificat valoarea de = 0,1 km / h, iar
eroarea toleratd pentru radar este de + 1 km / h si viteza
inregistratd de radare se indica ca un numar intreg. Pentru asa
toleranta a etalonului raportul de exactitate etalon/ radar de
verificat va constitui 1:10. Nu este clar ce a cauzat o astfel de
supraestimare a preciziei etalonului, daca pentru acest tip de
masurare este suficient ca eroarea dispozitivului etalon sa nu
depaseasca 1/3 din eroarea mijlocului de masurat, adica si nu
fie mai mult de £ 0,3 km / h.

Actualmente in Moldova sunt desemnate doua laboratoare
pentru efectuarea verificarilor metrologice a radarelor. ”Alex
Sistem” SRL foloseste simulatorul de viteza MC-24/2 fabricat
de compania «KCUMHUKOH», iar CMAC foloseste simulatorul
parametrilor de miscare a vehiculului CAIICAH 3 produs de
compania «OJIbBUS». Pentru aceste dispozitive etalon,
producatorii au declarat o eroare de masurare de + 0,3 km / h.
Dupa intrarea in vigoare a procedurii in asa varianta,
laboratoarele desemnate nu vor putea verifica radarele din
cauza necorespunderii etaloanelor sale cerintelor de precizie
care s-au stabilit cu un grad execesiv de inalt.

Ca urmare, se propune in tabelul 3 la pozitia dispozitivul etalon
pentru masurarea vitezei de miscare a mijlocului de transport
prin efectul Doppler de indicat eroarea absoluta: + 0,3 km / h.

2. La pct. 6.1.b/c/d/e — daca merge vorba si despre ele, atunci in
timpul verificarii metrologice o sa trebuiasca sa se confirme
prin masurdri, testarea acestor parametri se face doar la

Se accepta
Modificarile necesare au fost efectuate

Nu se accepta
Se efectueaza doar la incercari de aprobare de model




producere, ulterior nu este necesar, IP SNPFR are capacitatea a

efectua asa masurari.

3. La pet. 6.2/3/4/5 — incercari se efectueaza la momentul
producerii, nu in timpul verificarii metrologice.

Nu se accepta
Se efectueaza doar la incercari de aprobare de model

Agentia pentru
Protectia
Consumatorilor si
Supravegherea Pietei

Fara obiectii

IS. ,,Centrul de
Metrologie Aplicata si
Certificare” (CMAC)

Fara obiectii

CNA MOLDAC

Fara obiectii

Asociatia Patronala
Profesionald in
Domeniul metrologiei
si calitatii produselor

Fara obiectii




